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1. CZESC OGOLNA

Przedmiotem specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachowego z papy asfaltowej na podtozu drewnianym i
betonowym, z zastosowaniem lepikdw i mas asfaltowych.

Zakres ST obejmuje:

wymagania dotyczgce materiatéw, ich wiasciwosci i warunkéw sktadowania,
przygotowanie podtoza i warunki prowadzenia robét,

sposéb wykonywania krycia papa jedno- i wielowarstwows,

zasady wykonywania zaktadéw, obrébek i uszczelnien,

wymagania kontroli jakosci robot,

podstawe rozliczenia robét.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Ogdlne wymagania

Materiaty muszg by¢ zgodne z odpowiednimi normami i przepisami budowlanymi.

Powinny posiadac oznakowanie CE lub znak budowlany oraz aktualne deklaracje wtasciwosci
uzytkowych.

Niedopuszczalne jest stosowanie materiatdw uszkodzonych, zawilgoconych lub bez atestéw.

2.2. Materiaty podstawowe

Papa asfaltowa zgodna z PN-B-27617:1997 oraz PN-EN 13707:2013 — do wykonywania pokry¢
dachowych i warstw izolacyjnych.

Papa termozgrzewalna — o gramaturze i grubosci odpowiedniej do rodzaju pokrycia, z
wktadka osnowowq z widkna szklanego lub poliestru.

Lepiki asfaltowe wg PN-B-24620:1998 oraz masy klejgce bitumiczne.
Gwozdzie papowe ocynkowane, zgodne z PN-EN 10230-1:2002.
Blacha stalowa ocynkowana do obrébek — grubosé 0,55 mm, wg PN-EN 14782:2008.

Listwy dociskowe, uchwyty i inne elementy systemowe.

2.3. Materiaty pomocnicze



e Posypki mineralne do posypywania powierzchni papy,
o Srodki gruntujace (roztwory asfaltowe i emulsje),
e Tasmy uszczelniajgce bitumiczne.

2.4. Skladowanie materiatéw

e Papy w rolkach przechowywac w pozycji pionowej, na podktadach drewnianych, w
pomieszczeniach krytych i suchych.

e Lepiki i masy bitumiczne w szczelnych pojemnikach, zabezpieczone przed nagrzaniem i
mrozem.

e Blachy i elementy stalowe przechowywac w pozycji poziomej, zabezpieczone przed
zawilgoceniem i korozja.

3. SPRZET
Do wykonania robdt mozna uzywac sprzetu:
e dorozwijania i ciecia papy,
e do podgrzewania mas asfaltowych (kotty do lepikdw, palniki gazowe),
e do zgrzewania pap termozgrzewalnych (palniki, automaty do zgrzewania),
e do dociskania i watkowania pokrycia.

Sprzet musi by¢ sprawny technicznie i zapewniaé wtasciwg jakos¢ robét.

4. TRANSPORT
e Rolki papy przewozi¢ pionowo, zabezpieczone przed przemieszczaniem.
e Lepiki przewozi¢ w pojemnikach szczelnych, chroni¢ przed nagrzaniem i rozlaniem.

e Blachy i obrdébki zabezpieczy¢ przed odksztatceniem i korozja.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki przystapienia do robot

e Roboty pokrywcze mozna prowadzic tylko w warunkach suchych, przy temperaturze
powietrza powyzej +5°C (dla papy klejonej lepikiem) lub zgodnie z zaleceniami producenta
pap termozgrzewalnych.

e Podtoze musi by¢ rdwne, suche, oczyszczone z kurzu, resztek zapraw i innych zanieczyszczen.
5.2. Przygotowanie podtoza
e Podtoze betonowe zagruntowad roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.

e Podtoze drewniane (deski, ptyty OSB) powinno by¢ suche, gtadkie i mocno przymocowane.



Nieréwnosci podtoza nalezy zeszlifowac¢ lub wypetnié masg wyréwnujaca.

5.3. Ukfadanie papy

Papy ukfadac¢ zgodnie z kierunkiem spadku dachu, pasami rownolegtymi do okapu.
Zaktady podtuzne min. 10 cm, zaktady poprzeczne min. 15 cm.
Zaktady sklejac lepikiem asfaltowym lub zgrzewa¢ (w przypadku pap termozgrzewalnych).

Przy dachach o matym spadku (do 10%) nalezy stosowac co najmniej dwie warstwy papy,
uktadane krzyzowo.

Pokrycie powinno by¢ szczelne, bez pecherzy i fatd.

5.4. Obrdébki i uszczelnienia

Obrdébki blacharskie wykonywac z blachy stalowej ocynkowanej gr. 0,55 mm, mocowane;j
gwozdziami lub wkretami.

Krawedzie papy przy kominach, $wietlikach i innych przejsciach nalezy wywingé na element
pionowy na wysokos¢ min. 15 cm i docisng¢ listwami.

W miejscach newralgicznych (kosze, naroza, krawedzie) stosowa¢ dodatkowe pasy papy
uszczelniajace;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Materiaty: kontrola na podstawie certyfikatéw, deklaracji i wizualnej oceny stanu.
Podtoze: sprawdzenie rownosci, suchosci i czystosci.

Uktadanie papy: kontrola szerokosci zaktaddéw, prawidtowosci sklejenia lub zgrzewu, braku
fatd i pecherzy.

Obrébki i uszczelnienia: kontrola mocowania, szczelnosci i zgodnosci z wymaganiami ST.

Pokrycie powinno by¢ szczelne — sprawdzenie mozna przeprowadzi¢ prébg wodna.

7. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Normy

PN-B-27617:1997 — Papa asfaltowa.

PN-EN 13707:2013 — Elastyczne wyroby wodochronne. Papy asfaltowe do pokryé dachowych.
PN-B-24620:1998 — Lepiki asfaltowe.

PN-EN 10230-1:2002 — Gwozdzie do drewna.

PN-EN 14782:2008 — Blacha stalowa samonosna.

PN-61/B-10245 — Roboty blacharskie budowlane.



Przepisy
e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz.U. 1994 nr 89 poz. 414 z pdzn. zm.).

e Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2004 nr 92 poz. 881 z
pozin. zm.).

e  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB.



